RESOLUCAO N.° 827, DE 12 DE MARCO DE 2013

O PRESIDENTE DO CONSELHO SUPERIOR DO INSTITUTO
FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO, no uso
de suas atribuigdes regulamentares e, considerando a decisdo do Conselho Superior na
reunido do dia 05 de margo de 2013, resolve:

Art. 1.° - Aprovar o Projeto Pedagdgico do Curso Técnico em Fabricacdo
Mecanica do Campus Hortolandia, conforme matriz curricular anexa.

Art. 2.° - Esta Resolugdo entra em vigor a/partir desta data.

ARNALDO AUGUSTO ¢ZIQUIELO BORGES



INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO Carga
® Criagao: Lei n® 11.892, de 29/12/2008 Horatia
o Campus Hortolandia do Curso:
S — Criado pela Portaria Ministerial n°. 1.170, de 21/09/2010.
INSTITUTO Estrutura Curricular de Curso de Ensino Técnico de Nivel Médio 1267
EAG PAULD Base Legal: Lei 9394/96, Decreto 5154/2004 e Resolugdo CNE/CP n° 6/2012
Resolugdo de autorizagéo do curso no IFSP, n° 827 , de 12/03/2013
Curso de Ensino Técnico em Fabricagao Mecéanica
Componente Curricular Cédigos Teoria/ Ne Aulas/semana Total Total
Pratica | Prof. 10 29 3° 4° Aulas Horas
Tecnologia dos Materiais TMQ G1 a 1 4 - - - 76
o |Resisténcia dos Materiais RMQ G1 T 1 4 - = 5 76
2 |Metrologia MTQ G1 P 2 2 B B = 38
2 |Desenho Técnico Mecanico pTQGl | P 2 2 - D = 38
o |Matematica Aplicada MAQ G1 iJ; 1 2 - - - 38
Organizacéo e Seguranca no Trabalho 0TQ G1 i 1 2 - - - 38
Informética e Logica da Programacéo ILQ G1 P 2 4 76
Ensaios Mecanicos EMQ G2 T q = 2 - “ 38
% Técnicas de Usinagem 1 TuQG2 | T/P 2 - 4 - 5 76
8 |Hidraulica e Pneumatica HPQ G2 | T/P 2 - 4 = = 76
? Desenho Técnico Assistido por Computador DCQ G2 P 2 - 4 - - 76
N |Elementos de Maquinas EMQ G2 T 1 - 2 - - 38
Eletrotécnica Industrial EIQG2 | T/P 2 4 76
Comando Numérico Computadorizado 1 ccaes | T/P 2 - - 4 = 76
£ |Fundicgo FuaGes | T 1 - B 4 _ 76
8 |Técnicas de Usinagem 2 TUQG3 | T/P 2 . = 4 " 76
= |Fundamentos de Soldagem 1 FSQ G3 T 1 = = 2 = 38
&  |Ensaios Néo Destrutivos EDQG3 | T 1 . = 2 s 38
Processos de Fabricacéo PFQ G3 T 1 - - 4 - 76
Gestéo Empresarial GEQ G4 T 1 = - : 2 38
£ |Tratamentos Térmicos e Metalografia TTQ G4 T 1 - - - 2 38
8 [Manutencdo Mecanica MMQ G4 T 1 & & & 4 76
;2 Comando Numérico Computadorizado 2 CNQ G4 | T/P 2 - - - 4 76
¥ |Fundamentos de soldagem 2 FSQ G4 T/IP 2 - - - 4 76
Projeto Integrado PIQ G4 T 1 = = » 4 76
TOTAL ACUMULADO DE AULAS 20 20 20 20 | 1520}
TOTAL ACUMULADO DE HORAS 317 | 317 | 397 | 17 = 1267
CARGA HORARIA TOTAL MINIMA 1267
Estagio Supervisionado (Facultativo) 360
CARGA HORARIA TOTAL MAXIMA 1627

OBSERVACOES

1 - As aulas tém durac&o de 50 minutos e o semestre tem 19 semanas de aula.

2 - O estagio poderé ser realizado a partir da concluséo do Mddulo Il

3 - Médulo I: Sem terminalidade (317 horas)

Mdédulo | + Médulo 1I: Sem terminalidade (634 horas)
Maodulo | + Médulo Il + Médulo lll: Preparador de Maquina-Ferramenta (951 horas)

4 - A concluséo de todos os componentes curriculares, do Ensino Médio e do trabalho de concluséo de curso ou do estagio confere

a habilitacéo profissional de Técnico em Fabricacdo Mecanica.




