
RESOLUCĂO N. 847, DE 02 DE ABRIL DE 2013 

O PRESIDENIE DO CONSELHO SUPERIOR DO INSIITUTO 

FEDERAL DE EDUCAGĂO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SÂO PAULO, no uso 
de suas atribuicăes regulamentares e, considerando a decisăo do Conselho Superior na 

reuniăo do dia 02 de abril de 2013, resolve: 

Art.1.* - Aprovar o Projeto Pedagogico do Curso Tscnico de Nivel 

Medio em Automacăo Industrial do Campus Săo Joăo da Boa Vista, conforme matriz 

curricular anexa. 

Art. 2.* - Esta Resolugăo entra em vigor a partir desta data. 

  

Arnaldo Augusto Ciquielo Borges



    

  

  

  

  

    

      
    

      
  
  
    
  

  

      

  

      

  

    
      
    
   
   

  

    
  
  

  

    

  
    
    
  

  

      
    
  

  

  

  
    
  

    
                        
        

  

      

        

_ INSTITUTO FEDERAL DE CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO Carga 
& Criagâo: Lei n” 11.892, de 29/12/2008 Horâria 

Campus Săâo Joăo da Boa Vista do Curso: 

Criado pela Portaria Ministerial n” 1.715/06, de 20/10/2006 

Estrutura Curricular de Curso de Ensino Tecnico de NIVEL MEDIO 1200 
Base Legal: Lei 9394/96, Decreto 5154/2004 e Resolugâo CNE/CP n* 6/2012 

Resolugâo de autorizagâo do Curso no IFSP, n” 847 de 02/04/2013 

Curso de Ensino Tecnico em Automagăo Industrial 

Componente Curricular C6digos | Teoria/ No. SEMESTRES - Aulas/semana Total Total 

Prâtica Profs.. 10. 20. 30. 40. | Aulas Horas 

Eletricidade 1 Aa EL1A1 T/P 2 4 

o Ş Introducâo aos Fenâmenos dos Transportes IFTA1 T 1 2 

2 8 TecnicesDigieis o DGA TPI 2 4 
„A (A  'Relagăes Quantitativas Aplicada a Area da Industria RQAAT T 1 4 
2 Ş Desenho Tecnico ___ DETA1 T/P 2 2 

e $  Informătica aa INFA1 TIP _| 2 2 
| Resistencia dos Materiais RESA1 T 1 2 

20 

so VEleicidade2 EL2A2 i 
g 88 Eletenica Analogia a JELAAZ Ea 
ZA 9 3 HidâulicaePneumătiea a HEPAZ_! : 
A E Tecnologia Mecâni TMCA2 - 

9 Za DACA2 - 

a 55 “ls i 
= 3 IELA2 = 

O 2% 

a 2 z 

o %5 2 
a 83 2 - 
> 83 | = 
D 8 £ 'Programaşâo __ PROA3 ZĂRI I 

9 5 4 Tecnologia da Usinagem TUSA3 3 2 = 

î 85 Gestăodauziitade EQ i Ti 1 : 
a 'Organizacăo e Seguranga do Trabalho OSTA3 T 1 - 

d TOTAL = 
"Projeto Integrado em Automacăo PJAA4 T/P 2 - 60 

O o Microcontroladores e Microprocessadores 'MMRA4 T/P 2 - 60 IS Rog poe > Mieroprocessaotes rea re 
2 &-E Programagăo CNC CNCA4 T/P 2 - 60 

Q 5 3 IConiroladoresLegicosProgramâveis << (CLPA | T/P | 2 2 60 
2 3 E lRedeseP iai RPIA4 T 1 - 30 
St Sistemas de Controle e Robâtica SCRA4 T/P 2 - 30 

TOTAL = 300 

TOTAL ACUMULADO DE AULAS 80 1440 

TOTAL ACUMULADO DE HORAS 66.7 1200 

“CARGA HORĂRIA TOTAL MINIMA - Auxiliar T&cnico em Automagâo Industrial 1200 
ESTAGIO SUPERVISIONADO 360 

CARGA HORARIA TOTAL MAXIMA - Tecnico em Automagăo Industrial 1560 

OBSERVACOES: N) 
1. As aulas t&m duraşâo de 50 minutos e o semestre tem 18 semanas de aula. 2. O estâgio s6 poderâ ser realizado a partir do 2* modulo cursado, sendo a 

supervisâo do estâgio realizada de forma concomitante ao 3* e 4* mâdulos 3. A conclusâo de todos os modulos (componentes curriculares), do Ensino 
Medio e do Trabalho de Conclusâo de Curso (TTC) ou do Estâgio Supervisionado confere a habilitagâo profissional de TECNICO EM AUTOMACAO 
INDUSTRIAL. 

Certificagăo em M6dulos: - (SEM TERMINALIDADE) M6dulo | = 300 horas 

- Mantenedor de Sistemas Industriais: M6dulo | + M6dulo II = 600 horas 

- Programador de Sistemas Industriais: M6dulo | + M6dulo III = 600 horas 

- Auxiliar Tecnico em Automagâo Industrial: MOdulo | + M6dulo II + M6dulo III + M6dulo IV = 1200 horas 
- Tecnico em Automagâo Industrial: Modulo | + M6dulo II + Mâdulo III + M6dulo IV + (Estâgio Supervisionado) = 1560 hs ou (TCC) = 1200 ha 

   


