RESOLUCAO N.° 847, DE 02 DE ABRIL DE 2013

O PRESIDENTE DO CONSELHO SUPERIOR DO INSTITUTO
FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO, no uso
de suas atribui¢des regulamentares e, considerando a decisdo do Conselho Superior na
reunido do dia 02 de abril de 2013, resolve:

Art.1.° - Aprovar o Projeto Pedagdgico do Curso Técnico de Nivel
Médio em Automagdo Industrial do Campus Sdo Jodo da Boa Vista, conforme matriz

curricular anexa.

Art. 2.° - Esta Resolugdo entra em vigor a partir desta data.

Arnaldo Adigusto Ciqﬁielo Borges



Carga

" INSTITUTO FEDERAL DE CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO

Criagao: Lei n® 11.892, de 29/12/2008 Horéaria
Campus Séo Jodo da Boa Vista do Curso:
| Criado pela Portaria Ministerial n°® 1.715/06, de 20/10/2006
| Estrutura Curricular de Curso de Ensino Técnico de NiVEL MEDIO 1200

Base Legal: Lei 9394/96, Decreto 5154/2004 e Resolugdo CNE/CP n° 6/2012
Resolugéo de autorizagéo do Curso no IFSP, n° 847 de 02/04/2013

L Curso de Ensino Técnico em Automacao Industrial
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TOTAL ACUMULADO DE AULAS o R, T 80 - 1440
TOTAL ACUMULADO DE HORAS 66.7 1200
CARGA HORARIA TOTAL MINIMA - Auxiliar Técnico em Automacgéo Industrial 1200
ESTAGIO SUPERVISIONADO 360
CARGA HORARIA TOTAL MAXIMA - Técnico em Automacao Industrial 1560
'OBSERVACOES:

1. As aulas tém duragdo de 50 minutos e o semestre tem 18 semanas de aula. 2. O estagio smderé ser realizado a partir do 2° modulo cursado, sendo a
supervisdo do estagio realizada de forma concomitante ao 3° e 4° médulos 3. A conclus&o de todos os médulos (componentes curriculares), do Ensino
Médio e do Trabalho de Concluséo de Curso (TTC) ou do Estagio Supervisionado confere a habilitagdo profissional de TECNICO EM AUTOMAGAO
INDUSTRIAL.

Certificagdo em Médulos: - (SEM TERMINALIDADE) Médulo | = 300 horas

- Mantenedor de Sistemas Industriais: Médulo | + Médulo Il = 600 horas

- Programador de Sistemas Industriais: Médulo | + Médulo Ill = 600 horas

- Auxiliar Técnico em Automagao Industrial: Médulo | + Médulo Il + Médulo IIl + Médulo IV = 1200 horas

- Técnico em Automagao Industrial: Médulo | + Médulo Il + Modulo Il + Médulo IV + (Estagio Supervisionado) = 1560 hs ou (TCC) = 1200 h}.




